______________________________________________
Návod na použití

SHERIDIUM                               .
Indikace

Slitina určená k zhotovování fixních náhrad – korunek a můstků, ve stomatologii, zařazených do medicínských výrobků tř. 2a  pro zhotovování snímacích a fixních stomatologických náhrad. Koeficient tepelné roztažnosti je 14,5 (25 – 550°C)
Modelování

Minimální síla odlévané voskové konstrukce by neměla být menší než 0,2 mm
Čepování

Doporučuje se použít tyto hodnoty čepů

· vtokový čep od korunky Ø 2,5 až 3 mm, délka 3,0 mm

· šína Ø 4 až 5 mm

· vtokový čep Ø 3,5 až 4 mm

Menší voskové konstrukce je možno čepovat přímo s čepem o Ø 3,5 až 4 mm  

Zatmelování 

Do zatmelovacích hmot SHERAFINA-RAPID nebo SHERAFINA 2000, s teplotou vypalování 850°C. V případě použití jiných formovacích hmot pečlivě prostudujte návod na použití.
Indukční lití

Používejte jen keramické licí kelímky. Kov zahřívejte v licím přístroji dokud se neslije, poté umístěte mufly do licího přístroje a pokračujte v tavení slitiny. Slitinu v žádném případě nepřepalujte. Optimální licí bod je, když tavená slitina vykazuje známky rovnoměrného roztavení a na povrchu se objevují černé body. Nepřidávejte žádné pomocné tavidlo nebo prášek. Po roztavení slitiny odlijte umístěnou mufly v licím přístroji co možná nejdříve ( nízká objemová kontrakce).

Lití plamenem   
Slitinu tavte v zóně plamenu s malým obsahem kyslíku. Také zde slitinu v žádném případě nepřepalujte. Optimální licí bod je, když tavenina má kašovitý charakter. Nepřidávejte žádné pomocné tavidlo nebo prášek. Po roztavení slitiny odlijte co možná nejdříve ( nízká objemová kontrakce).

Dekyvetace

Do kyvety neklepejte. Nahrubo opískujte zatmelovací hmotu s 250 my pískem (čistota 99,7%) a načisto opískujte s 110 my pískem (čistota 99,7%). Pro opískování korunek by se měl použít tlak  2 bar. maximálně. Použitý písek již znovu nepoužívejte.  

Opracování

Kovové konstrukce nikdy neopracovávejte s diamantovými rotačními nástroji.

Uhlík obsažený v diamantu může kovové konstrukce zašpinit a při následném fazetování konstrukce keramikou by mohlo dojít k potížím. Rovněž i brousky s keramickým pojivem nejsou vhodné. Optimální jsou pro opracování kovových konstrukcí tvrdokovové frézy.

Příprava na nanášení keramiky

Konstrukci opískujte čistým 110 my pískem (čistota 99,7%). 
Poznámka : Oxidační pálení provádějte pod vakuem 5 min. při 980°C.
Toto pálení je důležité , a má zjistit, zda se projeví případné nečistoty. Pokud ano znovu konstrukci opískujte a proveďte druhé oxidační pálení. Když oxidy vytvoří na konstrukci rovnoměrnou vrstvu, konstrukci bezpodmínečně opět opískujte ( pískem aluminiumoxid 110 my při tlaku max. 2 bar.) Potom položte kovovou konstrukci do plastové nebo skleněné uzavíratelné nádoby s SHERAGERÜSTCLEANEREM  na 5 min do ultrazvukové čističky. Kovové konstrukce se nedotýkejte rukou, k uchopení konstrukce použijte pinzetu. Konstrukci neomývejte vodou a nepoužívejte k sušení stlačený vzduch. Při častém používání se roztok doporučuje denně obnovovat (vyměňovat), a skleněnou nádobu řádně vymývat.
Opatření pro nanášení keramiky

Neopomeňte prosím hodnotu WAK ( koeficient tepelné roztažnosti) ve výši 14,5 ! 
Základní pálení (opaker), dentinové pálení a glazura
Dodržujte údaje, které stanovil výrobce použité keramické hmoty.

Technické data

Tvrdost dle Vickerse (HV 10)                            285
Měrná hmotnost (g/cm³)                                  8,6
Pevnost v tahu (N/mm²)                                   645
0,2 – mez průtažnosti (N/mm²)                         550

Tažnost ( A5  %)                                             12
Modul pružnosti  (N/mm²)                                202.600

Licí teplota (°C)                                               1520
Koeficient tepelné roztažnosti WAK (25/600°C)    14,5 x 10­6  K­¹      
Složení v    %
Chrom        28,0

Molybden     6,0
Wolfram       0
Platina         1,5

Mangan        0

Silicium        2,0
Kobalt         zbytek

Záruka

Shera je certifikovaná podle ISO 9001 a na základě nákladných systémů zabezpečujících kvalitu garantuje bezchybnou kvalitu výrobků. Naše doporučení pro uživatele spočívají na tzv. směrných hodnotách, určených v naší výzkumné laboratoři. Tyto hodnoty můžou být garantované jen tehdy, když se dodrží uvedený návod na použití. Uživatel je sám zodpovědný za zpracování výrobku. Za chybné výsledky se neručí, protože SHERA nemá žádný vliv na dalším zpracování. Případné vyskytující se nároky na náhradu škody se vztahují výlučně na hodnotu zboží našich výrobků.
